附件三：
压力容器制造单位热处理责任工程师培训大纲
1、 培训目的和要求
本大纲用于压力容器制造单位热处理责任工程师培训考核，通过培训使热处理责任工程师提高对法规、标准正确理解和执行能力，并经考核取得《压力容器制造单位热处理责任工程师合格证书》。

2、 培训学时

1． 培训24学时。

2． 学时分配表

	程  序
	内            容
	学 时

	第一部分
	压力容器相关法规、规范和标准
	4

	第二部分
	有关压力容器热处理的质量控制
	4

	第三部分
	有关压力容器的热处理方法、概念、热处理设备等相关专业知识
	4

	第四部分
	有关压力容器热处理法规、标准涉及的相关专业知识
	12


3、 培训内容

1、第一部分：压力容器相关法规、规范和标准
（1）我国的法规标准体系；

（2）《中华人民共和国特种设备安全法》；

（3）《锅炉压力容器制造监督管理办法》；

（4）《锅炉压力容器制造许可条件》；

（5）《锅炉压力容器制造许可工作程序》。

（6）《固定式压力容器安全技术监察规程》

（7）《移动式压力容器安全技术监察规程》
（8）TSG Z0004《特种设备制造、安装、改造、维修质量保证体系基本要求》
（9）GB150《压力容器》

（10）相关压力容器热处理标准。

2、第二部分：有关压力容器热处理的质量控制
（1）热处理责任工程师资格条件；

（2）热处理责任工程师职、责、权；

（3）热处理控制程序文件；

（4）热处理控制系统、控制环节、控制点。

3、第三部分：有关压力容器的热处理方法、概念、热处理设备等相关专业知识
如：正火、固溶、退火、淬火、回火、调质、焊后消除应力热处理等。
 4. 第四部分：有关压力容器热处理法规、标准涉及的相关知识
《固定式压力容器安全技术监察规程》、《移动式压力容器安全技术监察规程》、GB150-2011《压力容器》、NB/T47014-2011《承压设备焊接工艺评定》、NBT/47015-2011《压力容器焊接规程》、GB151、GB12337、GB50094和GB/T19905-2005《液化气体运输车》、JB/4783-2007《低温液体汽车罐车》、JB/T4780-2002《液化天然气罐式集装箱》、JB/T4781-2005《液化气体罐式集装箱》、JB/T4782-2007《液体危险货物罐式集装箱》、JB/T4784-2007《低温液体罐式集装箱》等法规、标准涉及的热处理相关要求。如：
（1） GB150-2011《压力容器》相关热处理要求

a. 冷、热加工成型；

b. 成型受压元件的恢复性能热处理；

c. 焊后热处理；

d. 改善材料力学性能热处理；

e. 其他热处理。

（2）NB/T47014《承压设备焊接工艺评定》相关热处理要求
a. 焊后热处理及分类；

b. 焊后热处理评定规则；

（3）NBT/47015《压力容器焊接规程》 相关热处理要求

a. 焊后热处理厚度；

b. 焊后热处理规范；

c. 焊后热处理基本要求；

d. 焊后热处理方式；

e. 焊后热处理温度测定；

f. 焊后热处理工艺；

g. 焊接返修后，重新进行焊后热处理的规定。
