附件三：

压力容器设计责任工程师培训大纲

一、培训目的和要求

本大纲用于压力容器设计责任工程师培训考核，通过培训使设计责任工程师正确理解法规、标准；掌握设计质量控制系统和相关质量保证体系建立和实施的控制要求；熟悉国内压力容器常用设计方法和要求，提高设计责任工程师的技术和质量管理水平。

2、 培训学时

1．培训24学时。

2．学时分配表

	程  序
	内         容
	学 时

	第一部分
	压力容器相关法规、规范和标准
	4

	第二部分
	有关压力容器设计的质量控制
	4

	第三部分
	有关压力容器设计的方法、设计基础知识等
	8

	第四部分
	有关压力容器法规、标准对设计的有关规定
	8


3、 培训内容

1、第一部分：压力容器相关法规、规范和标准

（1）我国的法规标准体系；

（2）《中华人民共和国特种设备安全法》；

（3）《锅炉压力容器制造监督管理办法》；

（4）《锅炉压力容器制造许可条件》；

（5）《锅炉压力容器制造许可工作程序》。

（6）《固定式压力容器安全技术监察规程》

（7）《移动式压力容器安全技术监察规程》

（8）TSG Z0004《特种设备制造、安装、改造、维修质量保证体系基本要求》

（9）TSG R1001《压力容器压力管道设计许可规则》
（10）GB150《压力容器》

（11）GB151《管壳式换热器》

（12）JB4732《钢制压力容器-分析设计标准》

（13）GB12337《钢制球型储罐》

（14）JB/T4710《钢制塔式容器》

（15）JB/T4731《钢制卧式容器》

（16）压力容器设计相关标准（如板材、管材、锻件、法兰、螺栓、垫片和焊接材料、焊接、无损检测等标准）
2、第二部分：有关压力容器设计的质量控制
(1) 设计质量控制系统的建立及《质量保证手册》和程序文件中相关内容的编写；

(2) 设计责任工程师的条件；

(3) 设计责任工程师的职责、权限；

(4) 设计质量控制系统文件的编制；

(5) 设计控制系统的控制环节、控制点及控制要求。

(6) 压力容器设计文件审核质量控制

3、第三部分：压力容器设计的方法、设计基础知识等要求
（1） 出图要求；
（2） 焊接坡口和焊接方式的选择；
（3） 焊接材料的选定；
（4） 受压元件材料的确定；
（5） 产品结构设计；
（6）无损检测的方法要求；
（7）热处理要求。
4、第四部分：国家相关法规、标准对设计的规定

（1）《固定式压力容器安全技术监察规程》

（2）《移动式压力容器安全技术监察规程》

（3）GB150《压力容器》

（4）GB151《管壳式换热器》

（5）JB4732《钢制压力容器-分析设计标准》

（6）GB12337《钢制球型储罐》

（7）JB/T4710《钢制塔式容器》

（8）JB/T4731《钢制卧式容器》

（9）GB18442《低温绝热压力容器》
（10）HG 20580《钢制化工容器制造技术要求》

（11）HG 20581《钢制化工容器材料选用规定》

（12）HG 20582《钢制化工容器强度计算规定》

（13）HG 20583《钢制化工容器结构设计规定》

（14）HG 20584《钢制化工容器制造技术要求》

（15）HG 20584《钢制低温压力容器技术规定》

